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Abstract 



Prodn. of yarn from a rotor spinning unit is by means of a funnel onto which the yam can rotate in its formation, and in the funnel outlet 
the passage is restricted, where the yarn has to rotate across a series of edges in the inner circumference. 

ADVANTAGE - In addition to an improvement in the hairiness, the yarn is much more even, and there are fewer thick and thin places. 
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(§3) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Fadens 

Zum Verbessem des Spinnergebnisses, insbesondere zum 
Verbessern der Haarigkeit des Garns, wird in einer OE-Ro- 
torspinneinrichtung der laufende Faden (15') unmittelbar 
nach dem vorwartsgleitend abrollenden Durchlaufen der 
Fadenabzugsduse (25) und ihrer Engstelle (21) zum vorwarts- 
gleitenden Abrollen oder zumindest zum Gleiten auf einer 
Mehrzahl von uber den Umfang einer weiteren Engstelle (23) 
verteilt angeordneten Hindernissen gezwungen, die aus im 
wesentlichen gerade Oder nur leicht gekrummt quer zur 
Fadenlaufrichtung (22) verlaufenden Kanten bestehen. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
eines Fadens nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
und eine Vorrichtung zum Ausfuhren des Verfahrens 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 2. 

Ein nach dem im Oberbegriff des Anspruchs 1 be- 
schriebenen Verfahren mit einer im Oberbegriff des An- 
spruchs 2 beschriebenen Vorrichtung hergestellter Fa- 
den ist qualitativ verbesserungsfahig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das 
Spinnergebnis zu verbessern. Insbesondere soil bei OE- 
Rotorgarn eine hohe Haarigkeit erzielt werden. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
geldst, daB der laufende Faden unmittelbar nach dem 
vorwartsgleitend abrollenden Durchlaufen der Faden- 
abzugsduse und ihrer Engstelle zum vorwartsgleitenden 
Abrollen oder zumindest zum Gleiten auf einer Mehr- 
zahl von uber den Umfang einer weiteren Engstelle ver- 
teilt angeordneten Hindernissen gezwungen wird, die 
aus im wesentlichen gerade oder nur leicht gekrummt 
quer zur Fadenlaufrichtung verlaufenden Kanten beste- 
hen. . 

Der uberraschende Effekt dieser MaBnahmen liegt 
nicht allein in der Verbesserung der Haarigkeit des er- 
zeugten Fadens beziehungsweise Spinnfasergarns. Ver- 
suche haben bereits ergeben, daB das Gam langst nicht 
mehr so ungleichmaBig ausfallt wie bisher und daB im 
Garn erheblich weniger Dunnstellen, Dickstellen und 
Noppen feststellbar sind. 

Eine zum Ausfuhren des Verfahrens geeignete neue 
und erfinderische Vorrichtung ist dadurch gekennzeich- 
net, daB in Fadenlaufrichtung vorn vor einer ersten, 
durch den Endabschnitt des Fadeneinlauftrichters der 
Fadenabzugsduse gebildeten Engstelle fur den durch- 
laufenden Faden eine weitere, den Fadendurchlauf ein- 
engende Engstelle aus den Faden tangierenden Hinder- 
nissen gebildet ist, die aus einer Mehrzahl von uber den 
Umfang verteilt angeordneten, in ihrer Gesamtheit die- 
se weitere Engstelle bildenden, im wesentlichen gerade 
oder nur leicht gekrummt quer zur Fadenlaufrichtung 
verlaufenden Kanten bestehen. 

Es ist zwar schon vorbekannt, das Spinnergebnis da- 
durch zu verbessern, daB dem Faden an einer Fadenent- 
nahmestelle im Takt des umlaufenden offenen Fadenen- 
des in mindestens zwei bestimmten Schwingungsebenen 
Transversalschwingungen erteilt werden. Dies muB in 
bestimmten Schwingungsebenen geschehen. Die Vef- 
besserung des Fadens durch die bekannten MaBnahmen 
ist aber nicht so gut, insbesondere hinsichtlich seiner 
GleichmaBigkeit Mit der beanspruchten Vorrichtung 
dagegen gelingt es, einen stark voluminosen und haari- 
gen, dabei aber befriedigend gleichmaBigen Faden her- 
zustellen. 

Die Hindernisse der erwahnten zweiten Engstelle 
konnen beispielsweise ringformig oder kettenartig an- 
einandergereiht sein. Diese kettenformige oder ringfor- 
mige Anordnung kann vorteilhaft in einer Ebene liegen, 
die senkrecht zum Fadenlauf verlauft. Eine andere Fa- 
denstruktur kann man aber erhalten, wenn die Hinder- 
nisse in einer Ebene liegen, die zwar auch noch quer 
zum Fadenlauf verlauft, aber nicht mehr genau senk- 
recht dazu. 

Jede einzelne dieser Kanten, welche die Engstelle bil- 
den, kann beispielsweise in einer zur Richtung des Fa- 
denlaufes schragliegenden Ebene angeordnet sein, wo- 
bei aber alternativjedes einzelne Hindernis beziehungs- 
weise jede einzelne Kante wiederum in einer anderen 
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Ebene liegen kann, wodurch sich zwischen dem Ende 
der einen Kante und dem Anfang der nachsten Kante 
jeweils ein Versatz ergibt Die Richtung <ier Schraglage 
kann nun so getroffen sein, daB sie mit der Schraglage 
der Fadendrehung ubereinstimmt Bei einer derartigen 
Anordnung wird eine hohere Spinnstabilitat erwartet, 
weil sie zugleich auch noch als Drallsperre des Fadens 
dient Bei einem Offenend-Spinnrotor entsteht dabei 
zwischen der Drallsperre und dem offenen Ende ein 
erhohter Drall beziehungsweise Falschdrall. Dies wie- 
derum kommt der Spinnstabilitat des Spinnvorgangs 
zugute. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Kanten der Hindernisse zum Vermeiden des Festha- 
kens der Fasern geglattet und/oder mit kleinem Radius 
gerundet sind. 

Das Material, aus dem die Kanten gebildet sind, ist in 
Weiterbildung der Erfindung verschleiBfest. Es besteht 
vorteilhaft aus Sinterkeramik. Das Sintern kann bei so 
hohen Temperaturen durchgefuhrt werden, daB sich 
von selbst eine geglattete Kante bildeL 

In Weiterbildung der Erfindung sind die Kanten der 
zweiten Engstelle durch das gegen die Laufrichtung des 
Fadens gerichtete Ende eines rohrartigen Kanalstuckes 
gebildet, das einen polygonalen Querschnitt hat Hier 
kommt es insbesondere auf eine polygonale Quer- 
schnittsflache am dem Fadenlauf entgegengerichteten 
Ende dieses rohrartigen Kanalstuckes an. Dort sind 
dann die Kanten im Polygon angeordnet. Es ist jedoch 
durchaus vorteilhaft, wenn das Kanalstuck in alien sei- 
nen Querschnittsflachen polygonal ausgebildet ist Die 
Lange dieses Kanalstuckes soli dem Anwender in gewis- 
sen Grenzen freigestellt sein. Unter Umstanden genugt 
ein ganz kurzes Kanalstuck, unter Umstanden ist es bei 
bestimmten Fasermischungen des Ausgangsmaterials 
des Fadens sinnvoller, das Kanalstuck etwa langer zu 
machen. 

Vorteilhaft ist das die zweite Engstelle besitzende Ka- 
nalstuck mit der Fadenabzugsduse fluchtend in ein auch 
die Fadenabzugsduse haltendes Gehause vorzugsweise 
auswechselbar eingesetzt Man kann selbstverstandlich 
in einer im allgemeinen schlechteren Ausbildung auf die 
Auswechselbarkeit des Kanalstucks verzichten. Da aber 
an den Kanten des Hmdernisses ein VerschleiB auftre- 
ten muB, wird es in vielen Fallen besser sein, die Aus- 
wechselbarkeit des Kanalstuckes zu gewahrleisten. Dies 
geschieht beispielsweise dadurch, daB das Kanalstuck 
ein AuBengewinde erhalt, das in ein Innengewinde eines 
auch die Fadenabzugsduse haltenden Gehauses paBt 
Eine hiervqn abweichende Halterung kann so aussehen, 
daB das Gehause eine einfache Bohrung hat, in die das 
eine zylindrische AuBenoberflache besitzende Kanal- 
stuck hineinpaBt Die gefundene Lage des Kanalstucks 
kann durch eine die Wandung des Gehauses durchdrin- 
gende Stellschraube fixiert werden. Bei einer solchen 
Halterung kann man leicht die gunstigste Lage des Ka- 
nalstuckes in dem Gehause ausprobieren und fixieren, 
zumal dann, wenn das eine oder beide Enden des Kanal- 
stuckes nicht senkrecht, sondern schrag zu seiner 
Langsachse liegen und wenn der Faden nach Verlassen 
des Kanalstucks schrag zu einer Seite hin abgezogen 
wird. 

In Weiterbildung der Erfindung sind die die zweite 
Engstelle bildenden Kanten beziehungsweise Hinder- 
nisse in die Fadenabzugsduse selber integriert bezie- 
hungsweise eingarbeitet Dies kann unter Umstanden 
unter Berucksichtigung der Fertigungsvereinfachung, 
der Verminderung der Einzelteile und des erwarteten 
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VerschleiBes wirtschaftlicher sein. 

Die Fadenabzugsduse, von der die Erfindung ausgeht, 
unterscheidet sich in aller Regel nicht vom Stand der 
Technik. Es gibt eine Vielzahl von Ausfuhrungsformen 
derartiger Fadenabzugsdusen. Allen gemeinsam ist aber 5 
die Tatsache, daB sie trichterformig gestaltet sind, wobei 
die Trichteroffnung gegen den Spinnrotor weist und 
wobei am Ende des Trichters eine Engstelle vorhanden 
ist. Die zweite, namlich erfindungsgemaBe Engstelle soli 
tunlichst nahe an der ersten Engstelle liegen. Wie nahe 10 
das sein kann, hangt stark von der jeweiligen Gestalt der 
konventidnellen Fadenabzugsduse ab. An die Engstelle 
der Fadenabzugsduse kann sich beispielsweise noch ei- 
ne mehr oder weniger lange Erweiterung anschlieBen, 
und erst danach kann dann die zweite Engstelle mit 15 
ihrer erfindungsgemaBen Ausbildung angeordnet wer- 
den. Dies vorausgeschickt, ist in Weiterbildurig der Er- 
findung vorgesehen, daB das die zweite Engstelle ent- 
haltende Kanalstuck so ausgebildet und angeordnet ist, 
daB der in seine Querschnittsfiache eingezeichnete, das 20 
Polygon tangierende Innenkreis innerhalb der Projek- 
tion der Querschnittsfiache der ersten Engstelle auf die 
Querschnittsfiache des Kanalstuckes an der zweiten 
Engstelle liegt Durch eine derartige Bemessung ist si- 
chergestellt, daB die Hindernisse in Richtung auf die 25 
Langsachse der zweiten Engstelle vorspringen, damit 
der Faden an den Hindernissen vorwartsgleitend abrol- 
len, zumindest entlanggleiten kann. 

Bei einer derartigen Bemessung ist es prinzipiell mog- 
lich, daB der um die Spitzen des Polygons gedanklich 30 
gelegte AuBenkreis entweder in oder auch innerhalb 
der Projektion der Querschnittsfiache der ersten Eng- 
stelle auf die Querschnittsfiache des Kanalstuckes an 
der zweiten Engstelle liegt Dabei ergibt sich eine we- 
sentlich starkere Verengung der zweiten Engstelle in 35 
bezug auf die erste Engstelle. Dies muB nicht immer 
besonders gunstig sein. 

In Weiterbildung der Erfindung ist daher das die 
zweite Engstelle enthaltende Kanalstuck so ausgebildet 
und angeordnet, daB der um die Spitzen seiner Quer- 40 
schnittsflache gelegte AuBenkreis auBerhalb und der in 
die Querschnittsfiache eingezeichnete, das Polygon tan- 
gierende Innenkreis nach wie vor innerhalb der Projek- 
tion der Querschnittsfiache der ersten Engstelle auf die 
Querschnittsfiache des Kanalstuckes an der zweiten 45 
Engstelle liegt Bei einer derartigen Bemessung der 
zweiten Engstelle ergibt sich die Moglichkeit, den freien 
Durchgangsquerschnitt der ersten und der zweiten Eng- - 
stelle gleich oder nahezu gleich zu machen. Dies wieder- 
um beeinfluBt nicht nur den durch die Engstellen hin- 50 
durch abgezogenen Faden, sondern auch die durch die 
Engstelle gehenden Luftstrdmungen. Bezuglich der 
Stromungsgeschwindigkeit konnen dann in beiden Eng- 
stellen etwa gleiche Verhaltnisse herrschen. 

Das Spinnergebnis kann noch dadurch verbessert .55 
werden, daB in Weiterbildung der Erfindung der trich- 
terartige Teil der Fadenabzugsduse in an sich bekannter 
Weise so beschaffen ist, daB die Behandlung oder Ge- 
staltung seiner Oberflache das vorwartsgleitende Ab- 
rollen des Fadens beeinfluBt. Bei der hier angesproche- 60 
nen Behandlung oder Gestaltung der Oberflache gibt es 
sehr viele Moglichkeiten. Es ist beispielsweise bekannt, 
die Fadenabzugsduse mit Kerben oder Riefen zu verse- 
hen, sie im ganzen oder teilweise aufzurauhen, Spiralen 
in sie einzuarbeiten und dergleichen mehr. 65 

Selbstverstandlich kann es von Fall zu Fall gunstig 
sein, dem Faden nach Verlassen der zweiten Engstelle 
noch weitere Hindernisse in den Weg zu legen, um bei- 
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spielsweise einen weiteren Drallstau zuwege zu bringen. 
Es ist ja bekannt, derartige Hindernisse in einem sich an 
die Fadenabzugsduse anschlieBenden Fadenabzugsrohr 
anzuordnen. 

Zum Verarbeiten von Fasergemischen mit Anteilen 
von Baumwollfasern haben sich bereits bestimmte Ab- 
messungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung als be- 
sonders vorteilhaft herausgestellL Infolgedessen wird in 
Weiterbildung der Erfindung Schutz dafur beansprucht, 
daB der die Kanten der zweiten Engstelle tangierende 
Kreis oder die kreisformige Projektion eines die Kanten 
der zweiten Engstelle tangierenden Ovals einen Durch- 
messer von etwa einem Millimeter besitzt 

In Weiterbildung der Erfindung wird auch Schutz da- 
fur beansprucht, daB das rohrartige Kanalstuck maximal 
6 mm lang ist 

AuBerdem wird Schutz dafur beansprucht, daB die 
Kanten der zweiten Engstelle im Sechseck angeordnet 
sind. 

Beim Verarbeiten von Baumwollfasern enthaltenden 
Fasermischungen wurde beispielsweise mit gutem Er- 
folg ein derartiges Kanalstuck mit sechseckigem Quer- 
schnitt verwendet, dessen "Schlusselweite" beziehungs- 
weise Innenkreis 1 mm und dessen Lange zwischen 2 bis 
6 mm betrug. Dabei hatte die in der Fadenabzugsduse 
selbst gelegene erste Engstelle einen Innendurchmesser 
von etwas mehr als 1 mm bis zu 1,5 mm. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt Anhand dieser Ausfuhrungs- 
beispiele wird die Erfindung noch naher beschrieben 
und erlautert 

Fig. 1 zeigt im Langsschnitt einige wesentliche Teile 
einer Offenend-Rotorspinnvorrichtung. 

Fig, 2 zeigt einen Langsschnitt durch das die Faden- 
abzugsdGse und ein nachgeordnetes Kanalstuck halten- 
des Gehause der in Fig. 1 dargestellten Offenend-Ro- 
torspinnvorrichtung. 

Fig. 3 zeigt eine Vorderansicht des in Fig. 2 darge- 
stellten Aggregats. 

Fig. 4 zeigt eine Vorderansicht des die zweite Eng- 
stelle enthaltenden Kanalstucks des in Fig. 2 dargestell- 
ten Aggregats. 

Fig. 5 zeigt eine Teilansicht einer Fadenabzugsduse, 
deren Oberflache in einer das Abrollen des Fadens for- 
derlichen Art gestaltet ist. 

Die in Fig, 1 insgesamt mit 1 bezeichnete Offenend- 
Rotorspinnvorrichtung besitzt einen Spinnrotor 2, des- 
sen Antriebswelle 3 durch eine Friktionsscheibe 4 ange- 
trieben wird. Der Spinnrotor 2 wird von einem Gehause 
5 umschlossen, das eine demontierbare Abdeckung 6 
besitzt, deren vorspringender Teil 7 in den Spinnrotor 2 
hineinragt und dort eine Fadenentnahmestelle 8 besitzt, 
die in ein Gehause 9 integriert ist 

Durch einen Faserzufuhrkanal 10 werden Spinnfa- 
sern It gegen eine Rutschflache 12 des Rotors 2 ge- 
speist Sie rutschen an der Rutschflache 12 entlang in 
eine Fasersammelrille 13 des Rotors. Aus der Fasersam- 
melrille 13 heraus werden die Fasern im Spinnbetrieb an 
einer ortsveranderlichen und in der Regel standig um- 
laufenden Einbindestelle 14 zu einem Faden bezie- 
hungsweise Spinnfasergarn 15 vereinigt, das infolge des 
Umlaufens der Einbindestelle 14 eine Fadendrehung er- 
halt Mittels einer Fadenabzugsvorrichtung 16, 17 wird 
der Faden 15 aus dem Rotor heraus durch die Fadenent- 
nahmestelle 8 beziehungsweise das Gehause 9 und ein 
in die Abdeckung 6 eingesetztes Fadenfuhrungsrohr 18 
hindurch laufend abgezogen. Die Fadenabzugsvorrich- 
tung besteht hier beispielsweise aus einer standig lau- 
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fenden Abzugswalze 16 und einer gegen die Abzugswal- 
ze 16 unter Einklemmen des Fadens 15 anlegbaren An- 
legewalze 17. 

Nach Fig. 2 ist an der Fadenentnahmestelle 8 eine 
hier vergrdBert dargestellte Fadenabzugsduse 25 vor- 
handen, die aus Sinterkeramik besteht und in das Ge- 
hause 9 eingeklebt ist Das Gehause 9 ist mit einem 
AuBengewinde 18 versehen, das in ein Innengewinde lg 
(Fig. 1) paBt welches in den vorspringenden Teil 7 der 
Abdeckung 6 zentrisch zur Antriebswelle 3 des Rotors 2 
eingearbeitet ist 

Die Fadenabzugsduse 25 ist rota tionssyrhmetrisch ge- 
staltet. Sie besitzt einen Fadeneinlauftrichter 20, an dem 
der laufende Faden um etwa 90 Grad umgelenkt wird 
und auf dessen konvexer Oberflache er wegen des 
Rundlaufs der Einbindestelle 14 (Fig. 1) standig gleitend 
abrollt Weil die Trichterwandung im Schnitt betrachtet 
nicht gerade, sondern konvex verlauft, liegt der laufende 
Faden uber einen langeren Abschnitt an der Innenwan- 
dung der Fadenabzugsduse 25 an. 

Im Endabschnitt des Fadeneinlauftrichters 20 bildet 
die Fadenabzugsduse 25 eine Engstelle 21 aus, die nach 
Fig. 2 den Durchmesser dl hat 

In Fadenlaufrichtung 22 vorn ist vor der ersten Eng- 
stelle 21 fur den durchlaufendeir Faden 15 eine weitere, 
den Fadendurchlauf einengende Engstelle 23 aus den 
Faden 15 tangierenden Hindernissen gebjldet Diese 
Hindernisse bestehen aus an dem einen, gegen die Lauf- 
richtung 22 des Fadens 15 gerichteten Ende 26 (Fig. 4) 
vorhandenen, im Sechseck angeordneten Kanten 27 bis 

32 eines rohrartigen Kanalstiickes 24, das im Quer- 
schnitt polygonal, in diesem Fall sechseckig ausgebildet 
ist 

In diesem Fall handelt es sich um gerade Kanten. 
Alternativ konnten die Kanten 27 bis 32 leicht ge- 
krummt sein, beispielsweise konvex gegen Mittelachse 

33 der Fadenabzugsduse 25 und des Kanalstiicks 24 ge- 
richtet 

Das die zweite Engstelle 23 besitzende Kanalstuck 24 
ist mit der Fadenabzugsduse 25 fluchtend in das auch die 
Fadenabzugsduse 25 haltende Gehause 9 auswechsel- 
bar eingesetzt Um die Auswechselbarkeit zu ermogln 
chen, ist das Kanalstuck 24 mit einem AuBengewinde 34, 
das Gehause mit einem hierzu passenden Innengewinde 
35 versehen. Zum Einsetzen oder Entfernen des Kanal- 
stucks 24 wird ein sechskantiger Stab in seine Offnung 
gesteckt und gedreht 

Da das rohrartige Kanalstuck 24 aus Sinterkeramik 
bestehen soil, die so hoch und so lange erhitzt wurde, 
daB sich eine glasschmelzahnliche Oberflache gebildet 
hat sind die Kanten der Hindernisse in einer das Festha- 
ken der Fasern vermeidenden Art und Weise durch den 
Sintervorgang geglattet und zugleich mit kleinem Radi- 
us gerundet Sinterkeramik besitzt eine ausreichende 
VerschleiBfestigkeit 

Alternativ kann das die zweite Engstelle bildende 
Rohrstuck in die Fadenabzugsduse integriert bezie- 
hungsweise mit der Fadenabzugsduse zu einem einzigen 
Teil vereinigt sein. Dann waren die die zweite Engstelle 
23 bildenden Kanten 27 bis 32 beziehungsweise Hinder- 
nisse in die Fadenabzugsduse 25 selber eingearbeitet 
und wurden mit ihrein einziges Bauteil bilden. 

Insbesondere Fig. 3 zeigt, daB das die zweite Engstel- 
le 23 enthaltende Kanalstuck 24 so ausgebildet und an- 
geordnet ist daB der in seine Querschnittsflache einge- 
zeichnete, das Polygon 36 tangierende Innenkreis 37 
(Fig. 4) innerhalb der Projektion der Querschnittsflache 
38 der ersten Engstelle 21 auf die Querschnittsflache des 



Kanalstuckes 24 an der zweiten Engstelle 23 liegt Da- 
her sind bei der Ansicht in Richtung der Mittelachse 33 
nach Fig. 3 samtliche Kanten des Polygons 36 sichtbar. 
Fig. 2 deutet an, daB das Kanalstuck 24 so "ausgebildet 
5 und angeordnet sein kann, daB der um die Spitzen 39 
(Fig. 4) seiner Querschnittsflache gelegte fiktive AuBen- 
kreis D auBerhalb der Projektion der Querschnittsfla- 
che der ersten Engstelle 21 auf die Querschnittsflache 
des Kanalstuckes 24 an der zweiten Engstelle 23 liegen 
io kann. In diesem Fall ware der Durchmesser d des Innen- 
• kreises 37 kleiner, der Durchmesser D des AuBenkreises 
dagegen groBer als der Durchmesser dl der ersten Erig- 
stelle21. 

Der trichterartige Teil beziehungsweise Fadenein- 
15 lauftrichter 20 der FadenabzugsdOse 25 kann in an sich 
bekannter Weise so beschaffen sein, daB die Behand- 
lung oder Gestaltung seiner Oberflache dem Abrollen 
des Fadens 15 forderlich ist, oder allgemein so, daB sie 
das vorwartsgleitende Abrollen des Fadens beeinfluBt, 
20 von Fall zu Fall positiv oder negativ. 

Wie eine derartige Strukturierung aussehen kdnrite, 
zeigt Fig. 5 in einer Teilansicht von vorn auf den Faden- 
einlauftrichter 20' einer Fadenabzugsduse 25'. In zwei 
kreisformigen Anordnungen sind Kerben 40 bezie- 
25 hungsweise 41 in die Oberflache des Fadeneinlauftrich- 
ters 20' eingearbeitet worden. Nach dem Sintern sind 
auch die Rander dieser Kerben nicht mehr scharfkantig, 
so daB auch an ihnen keine Fasern hangenbleiben kon- 
nen. 

30 Das durch den Fadeneinlauftrichter 20 etwa um 90 
Grad umgelenkte Fadenende 15' schmiegt sich nach 
Fig. 2 bei seinem kreisformigen Wandern abrollend und 
vorwartsgleitend an die gegebenenfalls besonders 
strukturierte Oberflache des Fadeneinlauftrichters an. 
35 Eine Strukturierung beeinfluBt dabei das Abrollen be- 
ziehungsweise Gleiten des Fadens. 

In den Fig. 2 bis 5 sind alle Teile erheblich vergrdBert 
dargestellt In Wirklichkeit soli bei diesem Ausfuhrungs- 
beispiel der die Kanten 27 bis 32 der zweiten Engstelle 
40.23 tangierende Innenkreis 37 einen Durchmesser von 
etwa nur 1 mm besitzen. Wurde das Ende 26 des Kanal- 
stucks 24 nicht genau senkrecht zur Mittelachse 33 ver- 
laufen, so konnten die Kanten 27 bis 32 nicht mehr durch 
einen Kreis, sondern nur noch durch ein Oval tangiert 
45 werden. In diesem Fall wurde dann die kreisformige 
Projektion des Ovals einen Durchmesser von etwa nur 1 
mm besitzen. 

Bei dem gewahlten Ausfuhrungsbeispiel ist das Ka- 
nalstuck 24 etwa nur 2 bis 4 mm lang. Eine derartige 
so Anordnung ist insbesondere geeignet zum Spinnen ei- 
nes feinen Baumwoll- oder Baumwollmischgarns. 

Patentanspruche 

55 1. Verfahren zum Herstellen eines Fadens aus ge- 
drehten Spinnfasern, bei dem einem Spinnrotor 
Spinnfasern zugespeist im Rotor die zugespeisten 
Spinnfasern zu einem Faden formiert und der be- 
reits formierte Faden durch eine dem Spinnrotor 
60 zugeordnete, trichterfdrmig gestaltete Fadenab- 
zugsduse hindurch mittels einer Fadenabzugsvor- 
richtung laufend abgezogen wird, wobei die Rotor- 
geschwindigkeit und die Fadenabzugsgeschwindig- 
keit sowie an der Fadenabzugsduse die Trichter- 
65 form, die Oberflachenbeschaffenheit und die Form 
sowie der freie Querschnitt der Engstelle am Trich- 
terende so aufeinander abgestimmt werden, daB 
der Faden auf der Innenwand der Fadenabzugsdu- 
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se zum vorwartsgleitenden Abrollen gebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB der laufende Faden 
unmittelbar nach dem gleitend abrollenden Durch- 
laufen der Fadenabzugsduse und ihrer Engstelle 
zum vorwartsgleitenden Abrollen oder zumindest 5 
zum Gleiten auf einer Mehrzahl von uber den Urn- 
fang einer weiteren Engstelle verteilt angeordneten 
Hindernissen gezwungen wird, die aus im wesentli- 
chen gerade oder nur leicht gekrummt quer zur 
Fadenlaufrichtung verlaufenden Kanten bestehen. 10 

2. Vprrichtung zum Herstellen eines Fadens aus. 
ge<drehten Spinnfasern, mit einem Spinnrotor, dem 
die Spinnfasern zugespeist werden und der die zu- 
gespeisten Spinnfasern zu einem Faden formiert, 
mit einer dem Spinnrotor zugeordneten, trichter- 15 
formig gestalteten Fadenabzugsduse und einer Fa- 
denabzugsvorrichtung, zum Ausfuhren des Verfah- 
rens nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, 
daB in Fadenlaufrichtung vorn vor einer ersten, 
durch den Endabschnitt des Fadeneinlauftrichters 20 

(20) der Fadenabzugsduse (25) gebildeten Engstelle 

(21) fur den durchlaufenden Faden (15) eine weite- 
re, den Fadendurchlauf einengende Engstelle (23) 
aus den Faden tangierenden Hindernissen gebildet 
ist, die aus einer MehrzahLvon. uber den Umfang 25 
verteilt angeordneten, in ihrer Gesamtheit diese 
weitere Engstelle (23) bildenden, im wesentlichen 
gerade oder nur leicht gekrummt quer zur Faden- 
laufrichtung (22) verlaufenden Kanten (27 bis 32) 
besteht 30 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennr 
zeichnet, daB die Kanten (27 bis 32) der Hindernisse 
zum Vermeiden des Festhakens der Fasern geglat- 
tet und/oder mit kleinem Radius gerundet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB das Material, aus dem die 
Kanten (27 bis 32) gebildet sind, verschleiBfest ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material, aus dem die Kanten (27 
bis 32) gebildet sind, aus Sinterkeramik besteht 40 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanten (27 bis 32) 
der zweiten Engstelle (23) durch das gegen die 
Laufrichtung (22) des Fadens (15) gerichtete Ende 
(26) eines rohrartigen Kanalstuckes (24) gebildet 45 
sind, das einen polygonalen Querschnitt hat 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das die zweite Engstelle (23) besitzen- ' 
de Kanalstuck (24) mit der Fadenabzugsduse (25) 
fluchtend in ein auch die Fadenabzugsduse (25) hal- 50 
tendes Gehause (9) vorzugsweise auswechselbar 
eingesetzt isL 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die die zweite Eng- 
stelle (23) bildenden Kanten (17 bis 32) beziehungs- 55 
weise Hindernisse in die Fadenabzugsduse (25) sel- 
ber integriert sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das die zweite Eng- 
stelle (23) enthaltende Kanalstuck (24) so ausgebil- 60 
det und angeordnet ist, daB der in seine Quer- 
schnittsflache eingezeichnete, das Polygon (36) tan- 
gierende Innenkreis (37) innerhalb der Projektion 
der Querschnittsflache (38) der ersten Engstelle 
(21) auf die Querschnittsflache des Kanalstuckes 65 
(24) an der zweiten Engstelle (23) liegt 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das die zweite Eng- 
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stelle (23) enthaltende Kanalstuck (24) so ausgebil- 
det und angeordnet ist, daB der um die Spitzen (39) 
seiner Querschnittsflache gelegte AuBenkreis au- 
Berhalb und der in die Querschnittsflache einge- 
zeichnete, das Polygon (36) tangierende Innenkreis 
(37) innerhalb der Projektion der Querschnittsfla- 
che der ersten Engstelle (21) auf die Querschnitts- 
flache des Kanalstuckes (24) an der zweiten Eng- 
stelle (23) liegt. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der trichterartige Teil 
(20) der Fadenabzugsduse (25) in an sich bekannter 
Weise so beschaffen ist, daB die Behandlung oder 
Gestaltung seiner Oberflache das vorwartsgleiten- 
de Abrollen des Fadens (15) beeinfluBt. 
.12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der die Kanten (27 bis 
32) der zweiten Engstelle (23) tangierende Kreis 
(37) oder die kreisformige Projektion eines die 
Kanten der zweiten Engstelle tangierenden Ovals 
einen Durchmesser von etwa einem Millimeter be- 
sitzt 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das rohrartige Kanal- 
stiick maximal 6 mm lang ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanten (27 bis 32) 
der zweiten Engstelle (23) im Sechseck angeordnet 
sind. 
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